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Beschreibung der betrieblichen Aufgabe

im Rahmen der Abschlussprufung

Berufsbezeichnung Abschlusspriifung
Kunststoff-Kautschuktechnologe/-in Sommer: Winter:
Fachrichtung:
Priiflingsnummer: (durch HK) Prif-/Ausbildungsbetrieb (vollstindig auszufiillen)
Prifungskandidat/-in: (vollstandig auszufiillen)
Firma:
Name:
Vorname: Anschrift:
Anschrift: PLZ: Ort:
PLZ: Ort:
Ansprechpartner fiir die Maschine/Anlag im Betrieb:
Tel.-Nr.: (vollstdndig auszufiillen)
Fax-Nr.: Name: Vorname:
E-Mail: Tel.-Nr.:
Die Beschreibung ist von jedem Priifungsteilnehmer Fax-Nr.:
auszufiillen. (auch wenn mehrere Teilnehmer aus einem ]
Betrieb gepriift werden) E-Mail:
Bezeichnung der ersten betrieblichen Aufgabe:
Bezeichnung der zweiten betrieblichen Aufgabe:
Geplanter Zeitaufwand:
Priifungstag EinTag [] (7h) Zwei Tage [] (7h + 4h)

Dieses Formblatt ist auch online zu finden unter:
https://www.ihk-muenchen.de/de/berufsbildung-
berufszugang/auszubildende/ausbildungspruefung/digitaler-projektantrag/ Stand: 05 / 2025



https://www.ihk-muenchen.de/de/berufsbildung-berufszugang/auszubildende/ausbildungspruefung/digitaler-projektantrag/
https://www.ihk-muenchen.de/de/berufsbildung-berufszugang/auszubildende/ausbildungspruefung/digitaler-projektantrag/

Miinchen und
Oberbayern

Praktische Abschlusspriifung Teil 2

Kunststoff- Kautschuktechnologe/-in

Antrag auf Genehmigung der betrieblichen Aufgabe

Der/Die Priifungsteilnehmende soll im praktischen Teil der Priifung gemaB der
Ausbildungsordnung vom 14. Juni 2023 eine praktische Aufgabe aus dem Fertigungsverfahren

seines Ausbildungsbetriebes bearbeiten.

Bauteile [ Auskleiden [IFolien [[IHalbzeuge
schweiBen bearbeiten
Formteile O SpritzgieBen [] Blasformen | [[] Schiumen [] Pressen
Halbzeuge L] PUR- | [] Extrudieren | []Kalandrieren
Schiumen Beschichten

Mehrschichtkautschukteile []

Faserverbundtechnologie [] |
Variante 1* Variante 2

Kunststofffenster O

(Zutreffendes bitte ankreuzen)

* Variante 1 = betrieblicher Auftrag

* Variante 2 = Arbeitsaufgabe

Antrag auf Genehmigung der betrieblichen Aufgabe im Beruf Verfahrensmechaniker/-in Kunststoff und Kautschuktechnik

Stand: 05 [ 2025




)

Miinchen und
Oberbayern

Die praktische(n) Aufgabe(n) soll(en) sich in eine Planungsphase und eine Durchfiinrungsphase mit
integrierter Qualitatsprifung gliedern.

Die Arbeitsschritte fiir die betrieblichen(n) Aufgabe(n) sind im Folgenden zu erldutern

Aufgaben Arbeitsschritte Zeitplanung
in Std.
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Antrag auf Genehmigung der betrieblichen Aufgabe im Beruf Verfahrensmechaniker/-in Kunststoff und Kautschuktechnik

Stand: 05 [ 2025




Miinchen und
Oberbayern

Detaillierte Beschreibung der Maschine [ Anlage
(ggf. alle am Prozess beteiligten Anlagen)

Foto (oder entsprechend gekennzeichneter Anhang)

Detaillierte Beschreibung des Werkzeugs

Foto (oder entsprechend gekennzeichneter Anhang)

Antrag auf Genehmigung der betrieblichen Aufgabe im Beruf Verfahrensmechaniker/-in Kunststoff und Kautschuktechnik

Stand: 05 [ 2025




Beschreibung des Lagenaufbaus Lagenaufbau
Skizze [ Zeichnung
(oder entsprechend gekennzeichneter Anhang)

Antrag auf Genehmigung der betrieblichen Aufgabe im Beruf Verfahrensmechaniker/-in Kunststoff und Kautschuktechnik
Stand: 05 [ 2025
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