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Auftragsbeschreibung

Die Sortieranlage soll in der Berufsschule fir Fertigungstechnik als
Programmierlibung fir die Schiiler verwendet werden. Dabei sollen sie den
Umgang mit dem AS-i Bus-System und das Einrichten und Arbeiten mit
einem Farbsensor kennen lernen. Da die Anlage zuvor veraltete Bauteile und
einen unnotig groBen Hubzylinder verbaut hatte, wurde sie von den
Lehrkraften kaum in den Unterricht mit einbezogen. AuBerdem hatte der
Farbsensor Probleme mit der Erkennung der Farben, da die Offnung zu groR
war und somit zu viel Streulicht zu Stérungen flhrte. Des Weiteren wurde
mit dem Not-Ausschalt-Gerat die Komplette Anlage Spannungsfrei, aber
nicht Druckfrei geschaltet. Auch das Touchpanel ist schlecht erreichbar
gewesen, da es hinter dem PC Bildschirm platziert wurde. Es gab zu wenig
Ablagebehdlter, die genau wie das Blechmagazin und die Sensorhalterungen
nur notdurftig befestigt. Die gesamte Verlegung und Verschlauchung der
Anlage ist sehr unordentlich und liegt teilweise in den Verfahr-Wegen der
Zylinder. Mein Auftrag dabei ist es bestimmte Mangel zu beheben und die
Anlage allgemein zu verbessern. Ein neues Not-Ausschalt-Gerat, das dem
aktuellen Stand der Technik entspricht wurde verbaut. Das neue
ansteuerbare Hauptventil sorgt fiir die Freischaltung der Druckluft.
AulRerdem habe ich den kompletten Schaltkasten neu gestaltet und
verdrahtet. Anschlielfend habe ich die Baugruppen und Komponenten auf
der Rickwandplatte und das Tochpanel am Tisch montiert. Auch die
Bedienpulte habe ich neu platziert und verdrahtet, weil sie zuvor auch von
dem PC-Bildschirm verdeckt wurden und zu weit weg waren von der zu
steuernden Baugruppe.

Des Weiteren habe ich noch Zeichnungen fir die neuen Ablagebehalter,
Sensor- und Zylinderhalterungen gezeichnet. Zur Planung habe ich auch noch
eine Technische Zeichnung der Riickwandplatte mit den
Befestigungsbohrungen, einen Schaltkastenmontageplan und einen
Gesamtlageplan erstellt.

Die restlichen Aufgaben wurden von einem anderen Priifling erledigt.



Funktionsbeschreibung

Die Anlage soll unterschiedlich lackierte Bleche aus einem Magazin
in die daflir vorgesehenen Ablagebehalter sortieren. Dabei erkennt
der Farbsensor 3 verschiedene Farben, denen jeweils ein
Ablagebehalter zugeordnet ist. Die restlichen Farben kommen in
einen zusatzlichen Ablagebehalter. Die 2 Behalter sind um 90° zum
Magazin versetzt und die anderen beiden um 180°. Diese
Halbkreisbewegung wird von einem Drehzylinder ausgefiihrt.

Bei Betatigung des Not-Halts werden durch das Not-Ausschalt-Gerat
die Ausgange im Sekundarkreis ab- und der Druck durch das
Hauptventil freigeschaltet.

Im Automatik-Betrieb(S4=1) fahrt der Greifer bei der Betatigung von
S2 mit Hilfe der Zylinder 2A1 und 3A1 erst die Position des Magazins
und anschliefend, mit angesaugtem Blech, die Erkenn-Position des
Farbsensors an. Danach wird das Blech in den Ablagebehalter der
erkannten Farbe oder in die Position der Reste-Bleche gefahren.
Danach beginnt der Vorgang von vorne bis die Stopp-Taste betatigt
wird oder der Zahler abgelaufen ist.

Im Tipp-Betrieb(S4=0) fahrt der Greifer die Gleiche Strecke ab, aber
es muss flur jeden Schritt die Tipp-Taste(S5) erneut gedriickt werden.

Wird der Taster S3 im Betrieb betatigt, bleibt die Anlage stehen und
muss mit der Taste S7 gerichtet werden um die Grundstellung
anzufahren.

Mit der Betatigung von S6 wird der Vorgang am Ende des aktuellen
Zyklus gestoppt.



Arbeitsablaufprotokoll

As.- Teilaufgabe Soll- | lst-
Mr Teit |Zeit
Auftragsplanung
1 | Auftrag mit den Auftraggeber besprechen und den Arbeitsumfang 0030 | 0030
anhand der Anlage analysieren
2 |Informationen zur Anlage aus der alten Dokumentation beschaffen und | 00-30 | 00:30
mit den Lehrkraften der Berufsschule auswerten.
5 |Besprechen der Arbeitseinteilung mit dem anderen Prifling und 00:30 10010
erstellen einer vorlaufigen Zeitplanung.
2 | Material und Werkzeugbeschaffung (z. B. Schaltkasten, AS-i Slave- 01:00 | 0050
Bausteine) dber die Berufsschule
9 | Erstellen von Technischen Zeichnungen 02:00 (0300
Auftragsdurchfihrung
11 | Priifen der gelieferten Komponenten bzw. Baugruppen auf Fehler oder |02:00 1 01:00
Beschadigungen
12 | Montieren der Kabelkandle, des Hauptventils, der AS-i Bausteine, der 03:00 0320
Ventil-Insel, der Ampel, des Drucksensors und des Schaltkastens auf die
Rickwandplatte.
13 | Einbawen und Anschliegen der Komponenten und Baugruppen im 03:30 | 03:30
neuen Schaltkasten und anschlieBend verdrahten
14 | Schreiben eins Verfahrweg-Testprogrammes far die SP3 03:00 0315
Auftragskontrolle
21 | Kontrolle, Prifung und Messung von Sicherheitsvorrichtungen 00-30 0030
zusammen mit einer Elektrofachkraft
22 | Haupt-, Hilfs- und Steuerstomkreise in Betrieb nehmen 0030 | 00:05
25 | Das 5P5 Programm prifen und dbertragen und AS-i-Bus 0030 | 0010
Ubertragungsfunktion priifen
29 | Prufprotokell anfertigen und uberprifen 00:30 | 0015
30 | Dokumentation anfertigen und Leistungen abrechnen 01:00 |01:45

AP Teil 2 Mechatroniker Winter 20../..




Arbeitssicherheit und Umweltschutz

Arbeitssicherheit: A

. tragen von personlicher Schutzausristung

« Schutzbrille

« Enganliegende Arbeitskleidung

« Sicherheitsschuhe

« Benutzung von Maschinen mit Unterweisung und in einwandfreiem Zustand
« Beachten von Gefahrenhinweisen und -symbolen

Umweltschutz:

. Trennen des angefallenen Abfalls in ,Papier”, Kunststoff und , Restmull”
« Entsorgen der Kabelreste in den Elektroschrott

« Vermeidung von Abfallentstehung und unnétiger Benutzung von
Gefahrstoffen

« Fachgerechtes Entsorgen der Spane nach der Bearbeitung



Materialliste

Pos. Artikel Bezeichnung Hersteller | Menge
Mr.:
1 Schaltkasten Isolierstoffgehause grol 375x750 Cl 48-200 eaton 1
2 Montageplatte Montageplatte gro M3 CI48 eaton 1
3 Sicherungen Sicherungen FAZ-CE/1 Leitungsschutzschalter eaton 2
4 Hauptschalter Hauptschalter 2polig TO-1-102/EZ eaton 1
5 Bedienpult Bedienpult Ger M22-16 Aufbaugehduse eaton 1
& Bedienpult Bedienpult 2er M22-16 Aufbaugehduse eaton 1
7 Drucktaste Drucktaste flach, blau M22-D-B eaton 1
a2 Drucktaste Drucktaste flach, schwarz M22-D-3 eaton 1
9 Drucktaste Drucktaste flach, weik M22-D-W eaton 1
10 Drucktaste Drucktaste flach, gelb M22-D-Y eaton 1
11 Wahltaste Wahltaste, 2 Stellungen M22-WREK eaton 1
12 |MNot-Halt/Aus-Taster | Mot-Halt/Aus-Taster Front M22-PV/KO01 eaton 1
13 | 5Signallampe Gehduse Signallampe M22-13 eaton 1
14 Befestigungsadapter | Befestigungsadapter M22-A eaton g
15 L euchtelement, M 22-1-G-LED-BVP eaton 1
grin
16 Leuchtelement, gelb | M22-L-Y-LED-BVP eaton 1
17 Leuchtelement, rot | M22-L-R-LED-BVF eaton 1
18 Notausschaltgerat 751103 PNOZ 532 C 24VDC 2n/o Pilz 1
1% | Adersndhiilsen 0,7%mm?*, 1,5mm?*, &mm* Klauke 100
30 |Kabelschuhe &mm? Klauke 3
31 Kabe H-05V-K, 0,75mm?, blau RCE




32 Kabe H-05Y-K, 1,5mm?®, schwarz RCE
33 |Kabe H-05V-K, 1,5mm?, blau RCE
34 |Kabe H-07V-E, 6mm®, grin/gelb RCE
EL Kabelschacht F0xelx200 geschliitzt Bachner
36 Kabelschacht G0n 300200 Bachmer
37 | Zugentlastung M12x1.5 Skintop
38 | Zugentlastung Milexl.5 Skintop
39 | Zugentlastung M20x1.5 Skintop
40 | Aluminiumplatte 1600x1040x3 Lager-

mittel




Werkzeugliste

Pos. |Bezeichnung:
Mr_:
1. Schraubendrehersatz voll-isoliert Kreuz w. Schiitz Gr. 2-5
2. Innensechskantwickelzschraubendrehersatz 1,5-10mm
3. Ring- Maulschliszel Gr. 4-22
4. Anreifnadel
3. K.ormer
B. Schlosserhammer 3009
¥ Lineal
B. Zentrierbohrer
g HS5S Bohrer diverse Groften
10. Kegelsenker 90°
11. Abmantelmesser
12. Handentgrater
13. Messschieber
14. Feilensatz
15. Metallbigelsdge
16. Automatische Abisclierzange
17. Aderendhilsenquetschzange
18. Kabelschuhquetschzange
19. Elekiro-Seitenschnesider
20. Kombizange




Laptop

22 Akku-Bohrschrauber

23. Elekirizche Stichsdge

24 Metall-Stichsdgeblatt

23. Abkantbank mit &mm Bisegeradius
26. Multimeter

27. Mesaspitzen

2B. Profitest 204

29. Torx-Schraubendrehersatz
30. Rolimakband

3. Anzchlagwinkel 90°

32 Windeisen

33. | Schneiddl

34 Gewindebohrer M4-ME

a5. Heilluftfohn

36. Rohrzange




Elektro-Schaltpléine
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Pneumatikplan
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Technischen Zeichnungen
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Schaltkasten-Lageplan
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BGVA3-Protokoll

IH - Auftrag vorince

BGVAS3 Priifung der Prifgestelle (Mechatr)

Auftrag 14141725 Meldung 1 10623124
Eckstarttermin . 20.11.2014 Meldungsdatum: 25.11.2014
Auftragsart 12203 Meldungsart  © 11
IMLstAn : Wartung Meldender | 3468,GLAS
Kontierungstyp : KST | Status . MAUF MIAR MMDR
Abrechng.empl. . 170 | Verantw. ArLPL | IH-M-SAC
Ube;goru).uﬂr.; | Verantwortl, | Richard Glas
Prioritst ~ J Friority :
| Vorgange - ]

B5VA3 Prifung der Prifgectelim fMechatr)
39.33.3014 1143970 Richard clas [(Fansssl) TR1. ONPIgRsISIR

«yrifes Ger twildan AbsctOussprOfungen In der Mechatroniker Auwshildung

0020 BGV A3 Prufung ortsfest durchfihren

Frilh. Steridadum 26112012 Spél Encdatumy; 26.11 2074 Asbail DOH
Arbeitsplaty 4 ELWA-BCV Staverschiissel: 1) Anz. 0 Dave: 00H
B AY Prifung oztsfest durchflhires

an Tovstitarnusmer: RaL. 170 Yorzichturg2

Rersteller dey Anlage:

Maschine iat Katwgorie: 1

Ansprocupartnas ot e, Glas Adt. TINZ tal.00%/348%-3550

0030 Priifprotokoll BGV A3 und TRBS 2153:
Frih, Stardstuen 211.2014 Sofit. Encdastum: 28.11.2014
Artetsplats [HM-55C Steuscschilssa (MO0

DO
0 Dauwse: 00H

i

Original Seite 1von 5 26.11.2014, 10:01:38
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IH - Auftrag ivowsne

BGVA3 Priifung der Prufgestelle (Mechatr)

AligomeinaDaten .~~~ S |
Auftra 114144725 ‘ Mddun 3 1082312‘ |
Ecketarttermin  :26.11.2014 Meldmgsdau.vm 25112014 .
Auftragsart 12203 Meldungeant 11 |
IHLs2Art 'Wanung Meidender 1 3458 GLAS

Kontierungstyp - KST Status - MAUF MIAR MMDR
Abrechng.empf. 1 170 Verantw. ArbPL | IH-M-SAC

Utergsord. Aufir.. Verantwortl.  : Richard Glas
T e S T 2 ]

frifprotokoll WGV Al und TRBS 2153

Brgeimisse der Sichtprifung;
Ordungsgemifer Zustand Ser Maschine
{ ImMangel $dKeine mingel { Iniche relsvant

Ordungegemifer Sustand der elekirischen Eincichtungen
{ INingel O ¥Xzine Mingel { |Wicht relevan:c

iotwendige rennzelichnungen und warnschilder vortanden
| IM&ngei (¥ Keize Mingel ( |nicht ralevant

Zrgebinsse der Punktionoprofung:
Best imungsgesdfie Punktion der Schutzitlren, Abdeckungen
[ IMAngel (/1 ¥aine wangel ( Julchr relevant

Beotimmngoqemitice Sunktica ger Bot Aus Hinrichtung, Verritegslungen, lichcgchranken
| JMingal (A Rsine VMingel | JMicht relavant

Schutz bei Netrausfall und Spannungswiederkehr gegen selbsttivigen Wiederanlsuf
| IMangml (€l Eaine vangel | I¥icht relavant

Optigche und akusticche Warnainrichtungan funktiensfinig
{ iMingel (x1Ecine Mingel | i¥icht relevant

- —

Ergebniss der RCD -NMessung(falls vorhandgen)

RCD Wr. 1. 2. 3.

jerfhrungespannung (UR) 5 v v v

Erdwiderstand (re): Ohm Chx Céun

Ausldzezait (TS): ms S TS

ROD-Binheit in Oxdung?! )Ja( IRein | ¥Jal }Rein ( lJal IN2in

RCD ¥r. % s 6.

Serihrungsspannuna (UE) = v N | v

Erdwiderstand (re): L] . Chm _ Obkm

Original Seite2von § 26.11.2014, 10:01:38
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IH - AUftrag  Vorginge

BGVA3 Priifung der Priifgestelle (Machatr)

L P D R LSS ST

Auftrag 14141725 Meldung : 10623124
Eckstarttermin  : 26.11.2014 Meldungsdatum 25.11.2014
12203 Meidungsart  : 11
1HLstArt : Wartung Meidander : 3458,GLAS
| Kontierungstyp : KST Stalus : MAUF MIAR MMDR
' Abrechng.empt. : 170 Verantw, ArbPl, : IH-M-SAC
| UberooorﬁAum Verantwonll,  : Richard Glas
Ruslfssszedt (TS : P ng ms

ReD-Kinhelr In ordungr( )Ja( juain ( )aal Yuein ( JJa( )xeln

................................................................

Zrgetnics dexr Messung nach TREZ 2153

Prifung dee Ableitwiderstandes sach TRES 2153, far Forderschliuche an Absaugqungen und
Abscheidecn Im Rahmen der 3GV A3 #rifung Ortsfest,

¢} wird bendtiqr (4) nicht relevant
LL.NE. Messpunkibeschreibuig Messwertl Srifung 1.0%
guf. BguiNr. vom Abgesaugten Ja Rein
ArbPl.
1 obm (| (B
2 Ohm (| 3
i e () (B9 |
4 Che () [
5 oo | ) L
s Ohe () {2
7 ohm () 9
3 ot | ) )
9 Cm [ ) L)
Lo cam | ) {2
|Datum) (Priger) (Onoerachritt)
Original Seite3von 5§ 26.11.2014, 10:01:36

AP Teil 2 Mechatroniker Winter 20../..




IH - Auftrag vein

BGVAS3 Priifung der Priifgestelle (Mechatr)

m_*m m et o B 0 S e
Auftrag 114141725 Meldung 1 10623124

Eckstarttermin  : 26.11.2014 Meldungsdatum: 25.11.2044

Aufiragsart 12203 Meldungsart - 11

[HLstAr : Wartung Meldendar : 3458 GLAS

Kont tKST Status  MAUF MIAR MMDR
Abrechng.empf. : 170 | Verantw. ArbPL, | IH-M-SAC

Ubergeord Auitr || Versntworll. - Richard Glas
[Vorgénge 3 ]

. ——

Bei der Pritung festgestollte Hingel:

->Bel welteren MAngsl RWckseite verwendea!

R —— . ————— " ———— - —

Tusammenfassung der Pruafung:
Mingel vorhanden
(Rmeln { |va

Original Ssite4von § 26.11.2014, 10:01:36
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IH - Auftrag /voune

BGVAS3 Priifung der Priifgestelle (Mechatr)

AligemeineDaten. | SRR T R
Auftrag 114141725 | Meldung 1 10623124
Eckstarttermin  : 26.11.2014 Meldungsdatum: 25.11.2014
Auftragsan 122038 Meldu:g:r;n k|

IHLstA : Wariung Mekde : 3458,GLAS
Kontierungstyp : KST Status : MAUF MIAR MMDR
Abrechng.empf. : 170 Verantw. ArbPl. - IH-M-SAC
Ubergeord. Auftr.: Verantwortl.  : Richard Gias

|vorginge PERan 0 L Sy ' ; =

Die Maschine befindet sich in slpem ordungsjyesabaen Zustand
Qg { )Nein

pie Prifplakere wurde ervellc

HKiaa { %ein

Michster Priftermin: P '/?clf (Monat /I=hr)
23 & 4y a & i
(Dacum) [Untergchrirt DrQfer)

o —

Rachprifung:

wachprifung erfolgc alleo Mingel wvurden beceitigt:| )Jz ( INein

Prufplakettie erteilt: | s { IMNein
{Dazum) |Dntarscarift Profer)
Original SeiteSven 5 26.11,2014, 10:01:36
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GOESEN-METEANATT Grbs Elakiriecle Melf- und prifgeritce
Thowas-¥ann-Strafs 15-20, 20471 Rirnbsrg

EROPPROTOKOLL FOR DIE ABNAHME VOR BLEXTRISCHEN MASCHINEN

Prifung der elektrischen Sicherheit dsr Ausridstung
elgkirischer Maschinen gexrdif

DIN VDE 0113 / ER 60204-1 / IEC 304-1

1. Allgemeine Maschinen und Abnabmedaten

Qeprifee Mazchine / anlage : Inv Ry, 000200 Vorrichtung 2

Frotokollnummes : 3

Verwendetes Prifgeric + PROFITEST204 , M 6253 S78]
Prifdatum 1 27.11.32074

Prifer :

Das hier vorlisgends Prifprotokoll bestitigt dle sachgemafie Durcohfdh-
rung aller im Rahmen &.g. Hormen vorgeschrisbener Prifunges bel dar
Abnatee o.g. slektrischer NMaschine [ Anlage.

Die Prifung wurde von Elektrofackhkraften durchgefihru, die der DIN
EN 50110-1 / D6.2005, Punkt 2.2.3 dgenigen,

Dic geprefte Maschine / Anlage erfilict in allen Punkten
die haforderungen nach DIN VOE 0113 /[ EN €0204-1 / IBC 204-3

B e T L AL T R i

.......................................................

,km.ﬁ , den 27.11.2014, /{U_(;(Zl.i
ort

Untersehrift des Priifers

ANLAGE: delSprotokelle
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GOSSEN-METRAWATT Gnos Elektrischs Mef- und Prifgerice
Thomss~-Mann-Strale 16-20, 90471 Nirnberg

AMLAGE 1: Oberprifung der durchgehenden Verbindung des Schutzleiters.

- Diec durchaenends Verbindung des Gchutrzleiters zu allcon beridhrbaren
matallischen Teilen dsr Maschine / Anlage durch Besichtigung und
prifung wird bestdtigt.

« Pie prifuns wurde durchgefihrt zwischen der Anschlufklamme des
Schutzleitera und allen berlihrbaren metalliischen Uahiussteilen uad
Rowponsntes dsr Maschine Lzw. Anlags.

- Diw Prifung erfolgts mit Wechselstiom der Retzfreguenr mit siner
Stroastirkes von mindestens 200=A und einer Leerlavispannung von
weniger als 24 V effektsiv. Dis Priufcausr, aowie der Grenzwert des
dabei zullssigen Schubtzlelterwiderscandes sind b=: den einzelnen

Mefipunkten aufgefthre.
insgegsart durchgefdhrte Schutzleiterprifungen: 10

Prifpunkte wmit ungenigendem Prifergebnis:

Prifung Spapnungs- Schutzl -  #rlfdausr  Grenzwarc Notiz
Nummer £Eall widerst
Auflistung aller Prifpunkte:
brafung Epannungs- Schutzl,- Prifdausr Grenzwert Hoviz
Nusmesgr rall widerst.,
- €0.00mV £.30m0he 5.00 g 427.000hm Tess
2. 49,00mV 1. 2omohs 5.00 & 427, 0wOhm Hutgchine BE
3. S0.00V & _£0mShe .00 s 427 . 0mChm Hutsthine 24l
4. 70,90V 1. 00mOhx 5.00 s 427. owChm Hucschine
. 8 30,00V 3. 10alhe 5.00 s 427.0mOhm 87 Profilschine
6. 129.0mV 19 20D 5.00 = 427.0mObm Neteteil
7. 106G. 0mV 10. 30nOhm 500 s 427 Omhes ITFM-Retztell
a. 50,.00mV 5. 50mOnm 5.00 8 427, 0mOhen Montmaet 45ch
o B40 . OmV 64, 90mOam 5.00 8 427.0m0hm PE-Zul.Kabal
10, 20. 00mv 3. 00mChm $.00 ¢ 427, 0mOhn Retzteil 24VDC

Die gopriifte Maschine / ARnlage arflllc die Anforderunges nach
DIN VOE D111 / EN 60204-1 / I18C 204-1

----------------------------------------------------------

27.11.2014, ﬂc/{ag[/.

Uncerscnrift des Prifers
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QOSSEN-METRAWATT GnbH  Elektrische MeB- und Prufgsrite
Thomas-Mann-StraBe 16-20, 30471 ¥arnberg

BNLAGE 2: Cbarprifung des Isolationawiderstandes

- Die Messung der Isclaticmswiderstinde srfolgte zwischen dem
Schutzleiteranschluf und dez Fhasen-Anschilfissen bel der vom Netz
getrennten Maschine bzw. Anlsge,

- Der Breazwert, sowie die Nean-Prifspannung ist bei den einzelnen

Messungen vermerkt.
- Bai alien 2rifungen wurde 2in eingaschwungener Nefwsrt am Prif.

gerdtabgewzrtet.
Insgesamt durchgeflhrte Isolatiousprifungen: 2
Prifpunkts mit ungeniigendem Prifergebnis:

>riifung Isolations- Nenn- Grenzwert Notiz
Nummer: widerst. Prifepg. -

Auflistung aller Prifpunkte:

Prifung Isolations- Nenn- Grenzyert Notiz
Nusmer: widerst. Prifspg.

> 1,00G0hm S00.0 V 1., 00MChm Zul.Ll

Ree > 1.0080om S80.0 W 1.00MChm Zul.N

Die geprifts Maschine / Anlage erfdllt die Anforderungen rach
DIN VDE 0112 / BN 60204-1 / IEC 204-1

..........................................................

27.11.2014, /&_\ﬂi -

Unterachrift des Prifers
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Ubergabeprotokoll

Ubergabeprotokoll Sortieranlage

Do nacrfoigond auigea hine Sorticrarfaga une deren Zubehd: wurde ordnurgegomalt ngaiiort ung clo vom
ALliraggeber geairschien Anderrgen und Neustagan vergesommen. Der uinzecreence Aulrageber
wuste in die Sorbecanage und decen ZLbenl ergendesen. nsbesordene Cer Sicharhedshimweise

Anlage: Fabiodivean (-}(e
Ubergabetag: 05. 1. “1¢
Einstellungen an der Maschine

<~
installlortes Zubehor

PC, Bl sdisey, oot pamed

Adresse Auftraggeber

Fma

Stadasche Bewberue by

Noctvame, Voo ¢ b b booe ) I0g 40 Freol 1 1 ey

] Derogsvalie b BOG Y5 Munawn

Strolie Mausar el OEOQ53.25550
o AG07213-3600

ALZ«On

Cie oben aulpednems Sonleravags wie cemn Zubehor muide onungsgemas s igatau) urd funkbonsbened
Uhergeben o de Dedenung wands i s npawsessa und de Schetplane und Mortageanietingen wurmen
valsdndq Lborgoben /

- /
Daturm, Untarschiift des Autraggebers 212 7 [ far, bie, ~

Adresse des Auftragnehmers
. - —
pebly . IName Aufiragrahmers )
{StralBe und Haane |
U . . {PLZ - Oty

Die cben apefinvie Bareradagt wxl dosen Zubsttr nade ordmumgagema® sufgeteut und funsionstesst
Ubargeben. In dw Bedunung wurde Ich eimgawiesen und de Schatplére und Nontageaniebangen wurden
vobsalandy Ubergeian

Datum, Unterschnft des Aufiragnebme s [l ﬂ_ti&/
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Durchfiihrungsprotokoll

Protokoll Uber die Durchfiihrung des betrieblichen Auftrags

ich bestatige hiermit, dass ich die Dokumentation des betneblichen Aufirags (Anlage
zur Sortierung von Blechen mit verschedenen Farben) sebststandig und ohne
fremde Hitfe ersteit hade

Der betricbliche Auftrag wuirde n der geplanten Zait komplett fertiggestelit
(@inschiiellich eventualier Nacharbeit).

Der betriebliche Auftrag wurde selbststandi und ohna fremde Hilfe ausgefine.
2 ’ i -
Unterschiift des Profungstednenmerns; .. 5./ ... 2552 e

Unterschrift des AURragsverantwWoriChON: .......oiiiiiree e i s e s
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Frogrammbausteine
Main [OBH1]
B
— CAY_FY LSS Byt oo Biat-3 =1 [Dwwegevent), Blad-7 =1 [Boenl
2 L oot )
CBY_EANLY Byl 140 1 (el testart sean 1 of CH1| S (SaanZong OB
1
CEY PROATT e 24 Riwilyol CEEwaiin
CE OH MIMER Bite an |1 CrganLaslion Biook 1, CB1
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L B REERED D [Bta 50 Fmervdior srdum .
B1_PREN CYILE i go: Creetime o nﬂmﬂﬂ mlfrn it
CEA_MiN_xTLE el B lelr"uml:-'p:-l-ullml'uf B il sl s
R WAK CH0E jim oG _H:ﬂlﬂ'll-ll'ﬂl.'-'ll:llﬂrl!lurﬂﬂ (ol s s
| P — CB1_DATE TIME Cle &red Tim 1205 Tl et iy 0 s St
.. - | L
Mi=towrerk 1
o anel CRIL "Babpiscearten Mayker®
ooz CALL "Echpippkepbra®
anG3 Chdl  “Aangabotoil®
nors Chll “Maldotodl®
e
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E
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Bilder der Anlage

Schaltkasten
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Ruckwandplatte
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Mechanische Baugruppe
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